
 

Last Updated: 7/22/2016 

Rakoll® K4/570 

 

 

Propriedades Típicas 

Propriedade Valor 

Base Copolímero de etileno e acetato de vinilo (EVA) 

Cor Natural, ou Branco, ou Castanho, ou Preto 

Ponto de amolecimento 
(A&B - ASTM E-28) 

Aprox. 97°C 

Viscosidade 
(Brookfield HB, Spindle SC 4-29 a 204°C) 

Aprox. 65 000 mPa.s 

  

Resistência ao calor 
(utilizando o método RAKOLL® testado em temperaturas 
crescentes) 

Aprox. 85°C* 

Prazo de validade 12 meses 
(*) Os resultados podem variar em função das condições de aplicação 

Tipo de Cola  Cola termofusível à base de copolímero de EVA. 

Vantagens do Produto Esta cola apresenta boas propriedades de fusão e fluidez. 
As colagens apresentam uma resistência à temperatura elevadas. 

Aplicações Típicas   Esta cola está indicada para a generalidade das orladoras em trabalhos 
de orlar a direito com uma grande variedade de orlas. 
Poderá ser igualmente utilizada em aplicações de pré-encolagem de 
alguns tipos de orlas com velocidades de linha relativamente elevadas. 

Substratos adequados  Orlas plásticas (PVC, ABS, PP, …) com primário, folha de madeira, 
melamina, laminados (poderá ser necessário um primário). 



 

Last Updated: 7/22/2016 

 

Instruções de Aplicação
  

A máquina deve ser ajustada de acordo com as instruções do 
fabricante. Este adesivo pode ser processado usando o equipamento 
de pré-fusão habitual. 
 
 
 
Condições de trabalho recomendadas: 
− Temperatura ambiente e do material: 18 – 20°C 
− Humidade da madeira: 8 – 10% 
− Temperatura de trabalho no rolo aplicador: 

− Orlar a direito: 190 – 210°C 
− Pré-encolagem: 160 – 180°C 

− Velocidade de alimentação: 15 m/min 
 
 
 
O aquecimento prévio dos materiais em linha de colagem poderá 
melhorar os resultados de colagem. Alguma humidade residual que 
possa existir nos substratos pode criar uma barreira que poderá 
reduzir as características adesivas da cola. 
Dada a variedade de materiais e as diferenças verificadas nas 
propriedades de adesão, recomenda-se a execução de ensaios 
preliminares com vista à determinação das condições ótimas de 
trabalho e gramagem a aplicar. 
Durante as paragens prolongadas, deve-se baixar-se a temperatura 
para 160°C para evitar a degradação das características da cola. 
Os potes de fusão devem ser regularmente limpos, com uma 
espátula, para evitar incrustações de cola queimada. 



 

 

 

Instruções de Limpeza   Os potes de fusão devem ser limpos regularmente. 
É favor solicitar informação sobre as opções de limpeza disponíveis. 

Embalagem Típica É favor solicitar informação sobre as opções de embalagem 
disponíveis. 

Condições de 
Armazenamento  

Conservar na embalagem de origem bem fechada, em local limpo e 
seco, à temperatura ambiente. 

Conselho de Eliminação É favor consultar a Ficha de Segurança (FS) quanto a instruções de 
eliminação. 

Conselhos de Segurança
  

Durante a aplicação do hot melt, podem libertar-se fumos que quando 
inalados poderão irritar as vias respiratórias. Deve, portanto, instalar-
se um sistema de exaustão dos fumos adequado. 
É favor consultar a ficha de segurança (FS) quanto a conselhos de 
segurança. 

 


